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I INSTALLATION POUR LA FABRICATION PAR DEPRESSION DE CORPS TUBULAIRES EN M ATI ERE 
SYNTH ETIQUE. 

57) Cette installation comprend deux chames sans fin de 
juilfes (5a) avec leurs empreintes (6) tourn6es vers I'ex- 
terieur et dont deux brins paralleles viennent de part et 
d'autre de la trajectoire rectiligne d'au moins une paraison 
tubulaire en matiere synthetique, en formant une empreinte 
tunnel : installation dans laquelle rem p rein te de chaque co- 
quille (5a) est alimentee en vide par un circuit interne com- 
muniquant avec un circuit extern e fixe, raccord^e a une 
source de vide. 

Selon ('Invention, le circuit interne d'alimentation en vide 
de cette coquille comprend au moins une rain u re longitudi- 
nale (18), borgne a au moins une extremity et debouchant 
parallelement a Tempreinte (6) et de la meme face aue 
cette empreinte, cette rainure (18) communiquant avec les 
fentes d'alimentation (7) de r empreinte (6). 
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Installation pour la fabrication par depression externe de corps tubulaires 
en matiere synthetique. 

L'invention est relative aux coquilles utilisees dans les installations de 
fabrication de corps tubulaires en matiere synthetique et par exemple de corps anneles. 
5 Dans de telles installations, les coquilles sont articulees les unes aux autres 

avec leurs empreintes tournees vers l'exterieur pour former deux chaTnes sans fin, dont 
deux brins paralleles viennent de part et d'autre de la trajectoire de sortie de la paraison 
tubulaire d'une extrudeuse de matiere synthetique. Les coquilles sont deplacees et 
guidees en translation par des moyens portes par un bati et, pendant la formation du 
10 corps tubulaire, elles sont plaquees Tune contre F autre pour former une empreinte en 
forme de tunnel. 

Lorsque le plaquage de la paraison contre Pempreinte est assure par une 
depression externe, chaque coquille comporte un circuit interne de vide cooperant, dans 
' la zone de formation du corps tubulaire, avec un circuit externe menage entre les parois 

15 venant en contact contre Tune des trois autres faces longitudinales des coquilles, par 
exemple avec le dos de celles-ci. En raison des tolerances de fabrication des coquilles, 
mais aussi des jeux fonctionnels entre les coquilles et leurs axes d* articulation, il peut 
arriver que les coquilles en vis a vis ne viennent pas parfaitement en contact. Cela a pour 
inconvenient de permettre a la matiere synthetique de s'inserer dans le plan joint en 

20 formant une arete tres visible. De plus, cela cree des fuites qui perturbent le circuit 
interne de mise en depression et peuvent conduire a des malformations du corps 
tubulaire dans les empreintes et plus particulierement, par defaut d'alimentation des 
fentes semi-circulaires disposees dans le fond des empreintes pour Tannelage, a des 
malformations de cet annelage. 

25 Ces memes tolerances de fabrication et jeux fonctionnels permettent 

egalement la creation de fuites entre les faces en bout des coquilles, fuites conduisant 
aux memes inconvenients. 

La presente invention a pour objet de remedier a ces inconvenients. 

A cet effet, elle concerne une installation dans laquelle le circuit interne 

3 0 d'alimentation en vide d'au moins Tune des coquilles, d'un groupe de deux coquilles en 
vis-a-vis formant un tronfon de corps tubulaire, comprend, au moins une rainure 
longitudinale, borgne a au moins une extremite et debouchant parallelement a 
1' empreinte et de la meme face que cette empreinte, cette rainure communiquant avec 
des fentes d'alimentation menagees dans les gorges de Tempreinte. 

35 Ainsi, des que le circuit interne alimente en vide le circuit interne d'une 

coquille, la depression creee dans la rainure longitudinale favorise le rapprochement de 
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la coquille en vis a vis, et le contact des deux faces du plan de joint, en supprimant toute 
perte d'air et tout defaut de moulage, dans le plan de joint et dans les empreintes. 

Dans une forme d'execution de Finvention, la rainure longitudinale n'est 
borgne qu'A une extremite et communique, par son autre extremite, avec une rainure 
5 transversale menagee dans Tune des faces en bout de la coquille, cette rainure 
transversale communiquant elle-meme avec une gorge d'alimentation, menagee dans la 
face longitudinale de la coquille qui coopere avec le circuit externe d'alimentation. 

Avec cet agencement, la depression assure egalement le plaquage des faces 
en bout des coquilles successives et permet de former une empreinte tubulaire, continue 
10 et etanche, en supprimant ainsi tous les defauts de formation des corps tubulaires par 
deficience du circuit d'alimentation en vide. 

A ces avantages s'ajoute une simplification de la fabrication du circuit 
interne d'alimentation en vide de chaque coquille, par suppression de tous canaux 
internes affaiblissant les coquilles de petites dimensions. 
15 H en resulte une diminution du cout de fabrication des coquilles :et une 

amelioration de leur resistance mecanique. r, 

L'invention sera mieux comprise a Faide de la description qui suit en 
reference au dessin schematique representant, a titre d'exemple, une forme d'execution 
de la coquille selon Finvention dans le cas de son application a la realisation d'un corps 

20 tubulaire annete. 

Figure 1 est une vue schematique en plan par dessus avec coupe partielle 
d'une installation pour la fabrication de corps tubulaires, 

Figure 2 est une vue en perspective de Fune des coquilles selon Finvention, 

Figure 3 est une vue de face en bout de deux coquilles en vis a vis 
2 5 lorsqu'elles forment Fempreinte tunnel. 

Figure 4 est une vue de face en bout d'une coquille bi-emrpeinte conforme 

£ Tinvention. 

A la figure 1, representant, de maniere schematique Installation pour la 
fabrication des tubes anneles, la reference numerique 2 designe une machine d'extrusion 
30 dont la tete d'extrusion 3 debite une paraison tubulaire non visible. Les references 4a, 4b 
designent deux chaines de coquilles 5a, 5b comportant chacune, comme montre a la 
figure 2, une empreinte 6 apte a realiser un conduit tubulaire annele 1 

Les deux chaines 4a, 4b sont disposees de part et d'autre de la trajectoire 
de ddplacement de la paraison sortant de la tele d'extrusion 3 et de maniere que leurs 
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deux brins paralleles soient disposes de part et d'autre de cette trajectoire en formant une 
empreinte en forme de tunnel. Chaque coquille est formee par un bloc prismatique 
comportant, en section transversale, trois faces planes de guidage, a savoir une face 
dorsale 8, une face inferieure 9 et une face superieure 10. 

5 Lorsque les coquilles parviennent dans la zone de formation du conduit 

annele, elles penetrant dans un bati 12 qui, non seulement, assure leur guidage en 
translation mais egalement les plaque contre les coquilles en vis a vis. Ce bati comporte 
des moyens assurant l'entralnement en translation positive des coquilles, telles que des 
roues dentees motrices cooperant avec des cremailleres 13 saillant de Tune des faces de 
10 chaque coquille. 

^installation ici representee est du type assurant la formation d'un corps 
tubulaire annele, au moyen d'une depression realisee dans l'empreinte, entre la paroi de 
cette empreinte et la paraison. De ce fait, chacun des logements 6a formant un demi- 
anneau communique, par une fente semi circulaire 7, avec un circuit interne menage 
15 dans la coquille. 

Dans la forme d'execution representee, ce circuit interne parvient dans 
deux gorges longitudinales 14 qui, debouchant de la face dorsale 8 de chaque coquille, 
sont destinees a cooperer avec le circuit externe comprenant des canaux 15 debouchant 
d'un corps de distribution fixe 16. Ces canaux 15 sont relies a une source de vide, non 
20 representee. 

Selon Pinvention, le circuit interne d'alimentation en vide de chaque 
coquille 6 est constitue par des rainures longitudinales 18 qui, a la figure 2, sont 
disposees parallelement et de part et d'autre de Pempreinte 6 et debouchent de la meme 
face que cette empreinte. Chacune de ces rainures est borgne a son extremite 18a et 

25 communique, par son extremite 18b, avec une rainure transversale 19. Les deux rainures 
transversales 19 debouchent de la meme face en bout de la coquille 5a et communiquent 
avec les gorges dorsales 14. 

Chaque rainure longitudinale est disposee autour de Pempreinte 6 de 
manigre k secanter, en 7a, les fentes semi circulates 7 d'alimentation de Pempreinte 6. 

30 Dans la forme d'execution representee a la figure 3 les deux rainures 

transversales 19 communiquent avec les rainures longitudinales 18 par ttntermediaire 
d'une gorge semi-circulaire 20, menagee dans la meme face en bout que les rainures 19 
et entourant l'empreinte. 
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Dans chaque groupe de coquilles en vis-a-vis 5a, 5b les deux coquilles 
peuvent etre identiques mais il s'est revele que cela n'etait pas indispensable et qu'une 
seule coquille pouvait comporter les rainures 18 et 19 comme montre a la figure 3. 

Lorsque ces coquilles parviennent au poste d'extrusion et penetrent dans le 
5 bati 12, les corps de distribution 16, disposes lateralement, alimentent en vide le circuit 
interne de chaque coquille. Sous Taction de la depression parvenant dans les rainures 
longitudinales 18, chaque coquille tend a appeler a elle P autre coquille, de sorte que les 
deux coquilles sont soumises a un mouvement de rapprochement assurant le plaquage 
des faces delimitant le plan de joint P a la figure 3. Simultanement, la depression exercee 
10 dans les rainures transversales 19 et serni-circulaircs 20 favorisent le plaquage des faces 
en bout de deux coquilles successives. 

II apparait que cet amenagement simple permet d'assurer automatiquement 
Petancheite des divers plans de joint par utilisation de la depression creee pour assurer la 
* formation du conduit tubulaire. Des que cette etancheite est assuree, toute fuite par les 
15 plans de joints consideres est supprimee et la tolalite de la depression est transferee par 
les fentes semi circulates 7 dans Pempreinte 6. 

II est precise que chacun des logements 6a de la coquille ne comportant pas 
les rainures 18 est aliment e en vide par le debouche de sa fente 7 dans le plan de joint, 
debouche coincidant avec les rainures longitudinales 18 menagees en vis-a-vis. ^ : 
20 II en resulte que la fermeture de Pempreinte s*effectue dans des conditions 

parfaites et que la formation de bourrelets de matiere .aux plans de joints longitudinaux 
et transversaux est limitee a la marque des plans de joints. 

II est evident que les deplacements en translation transversale et en 
translation longitudinale de chacune des coquilles ne sont possibles qu'en raison des jeux 
25 fonctionnels existants dans les articulations entre coquilles, jeux qui peuvent dans ce cas 
etre legerement augmentes. 

La figure 4 montre Tapplication de Pinvention aux coquilles bi-empreintes. 
Dans ces conditions, chaque empreinte 6' 6" est bordee longidutinalement 
par une rainure 18 debouchant de son plan de joint et communiquant avec une gorge 
30 semi-circulaire 20a au 20 b, raccordee a une rainure transversale 19a, 19b debouchant 
dans les gorges longitudinales 14a, 14b. Les gorges 14a, 14b sont alimentees 
individuellement par le circuit externe comportant, ou non, le dispositif decrit dans la 
demande de brevet europeen 96.420097 au nom du deposant. 

Bien que les rainures longitudinales 18 puissent etre realisees sur les 
35 coquilles 5a, 5b en vis-a-vis, par exemple en partie superieure sur une coquille 5a, et en 
partie inferieure sur une partie 5b, il est avantageux qu*elle ne soit realisee que sur une 
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coquille, par exemple celle 5a, puisque cela reduit les couts de fabrication et simplifie la 
construction de Installation en disposant le circuit externe d'alimentation en vide que 
d'un cote de la trajectoire des deux chaTnes de coquilles delimitant Tempreinte tunnel de 
formation du conduit tubulaire annele. 
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REVINDICATIONS 
1. Installation pour la fabrication par depression de corps tubulaires en 
matiere synthetique comprenant deux chalnes sans fin (4a, 4b) de coquilles (5a, 5b) avec 
Ieurs empreintes (6) tournees vers Pexterieur et dont deux brins paralleles viennent de 
5 part et d'autre de la trajectoire rectiligne d'au moins une paraison tubulaire en matiere 
synthetique, en formant une empreinte tunnel, installation dans laquelle l'empreinte de 
chaque coquille (5a, 5b) est alimentee en vide par un circuit interne communiquant avec 
un circuit externe fixe, raccordee a une source de vide, caracterisee en ce que le circuit 
interne d'alimentation en vide d'au moins Tune des coquilles (5a), d'un groupe de deux 
10 coquilles (5a, 5b) en vis-a-vis formant un tron$on de corps tubulaire, comprend au 
moins une rainure longitudinale (18), borgne a au moins une extremite et debouchant 
parallelement a l'empreinte (6) et de la meme face que cette empreinte, cette rainure 
(18) communiquant avec les fentes d'alimentation (7) menagees dans les gorges de 
l'empreinte (6). 

15 2. Installation selon la revendication 1, caracterisee en ce que la rainure 

longitudinale (18) n'est borgne qu'a une extremite et communique, par son autre 
extr6niite, avec au moins une rainure transversale (19) menagee dans Tune des faces en 
bout de la coquille, cette rainure transversale (19) communiquant elle-meme avec une 
gorge d'alimentation (14) menagee dans la face longitudinale (8) de la coquille qui 

20 coopere avec le circuit externe d'alimentation. 

3. Installation selon Tensemble des revendications 1 et 2, caracterisee en ce 
que l'empreinte (6) est bordee par deux rainures longitudinales borgnes (18) 
communiquant chacune avec une rainure transversale (19) distincte. 

4. Installation selon 1'ensemble des revendications 2 et 3, caracterisee en ce 
25 que les deux rainures longitudinales borgnes (18) debouchent dans une gorge semi- 

circulaire (20) menagee dans Tune des faces en bout de la coquille et entourant 
l'empreinte (6), cette rainure etant elle-meme alimentee par au moins une rainure 
transversale (19). 

5. Installation selon la revendication 1, caracterisee en ce que chacune des 
30 deux empreintes (6\ 6") superposees de la coquille bi-empreintes est bordee par deux 

rainures longitudinales (18), borgnes a une extremite et debouchant dans une gorge 
semi-circulaire (20a, 20b), menagee dans Tune des faces en bout de cette coquille, 
chaque gorge communiquant, par une rainure transversale (19a, 19b)debouchant de 
cette face en bout, avec une gorge d'alimentation (14a, 14b) menagee longitudinalement 
35 dans la face de la coquille et cooperant avec le circuit externe d'alimentation. 
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6. Installation selon Tune quelconque des revendications 1 a 5 caracterisee 
en ce que dans chaque groupe de deux coquilles (5a, 5b), en vis-a-vis, seulement une 
des coquilles est munie de rainures, respectivement longitudinales (18), semi-circulaire 
(20) et transversales (19) d'alimentation en vide. 



2748417 




2748417 




REPUBLIQUE FRANCAISE 

RAPPORT DE RECHERCHE 

1NSTITUT NATIONAL PRELIM IN AIRE 

^ '* etabli sur la base des dernieres revendications 

PROPRIETE INDUSTRIELLE deposees avant le commencement de la recherche 



1 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Revendications 
concern ces 
de ta demand e 
examinee 




Categorie 


Citation du document avec indication, en cas de besom, 

des parties pertinentes 




X 
X 

A 
A 
A 


FR-A-l 582 199 (GMT S.A.) 26 Septembre 
1969 

* le document en entier * 

WO-A-93 25373 (LUPKE MANFRED ARNO ALFRED) 
23 Decembre 1993 

* page 6, alinea 1 - page 7, almea 1; 
figures 2-4 * 

EP-A-0 464 411 (HEGLER WILHELM) 8 Janvier 
1992 

* figures 2,24 * 

EP-A-0 621 120 (CULLOM MACHINE TOOL & DIE 
INC) 26 Octobre 1994 

* colonne 12, ligne 1-25; figure 6 * 

FR-A-2 246 371 (HEGLER WILHELM) 2 Mai 1975 

* figures * 


1-6 
1-6 

1 
1 
1 






DOMAIN ES TECHNIQUES 
RECHERCHES (Int.CL.6) 


B29C 


3 


20 Janvier 1997 


Kosicki, T 


- rnrrnniF mfLMENTS CITES T : tbeoric ou principe a la base de ^invention 

a CATEGORIE DES DOCi,lviEl\TS uik. ^ doojmcnt £ brevet beiwficiaat d'une date anteneure 

3 y . ^wioiiifecment nertinent a liri scul » 1» date d« depfit et qui n'a et* public qu'a cette dale 
3 Y i SrSSlerSS! JeSaSt en c^N naison avec un de depflt ou ,?Tune date poslerieur* 

- Stre document dela mene categoric D : cite dans If demand e 

2 A • pertinent i rencontre d'aii moias une rerendication L : cite pour d autres raisons 

£ O : ~vSffito^ document correspond^ 
*■ P : document intercanire ■ 



2748417 

N° d'enregirtrement 
national 

FA 528627 
FR 9606028 



